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FUMEX SFC for tryckgivare

Allmant

Denna manual ar ett hjalpmedel for en enkel program-
mering av en frekvensomvandlare tillsammans med tryck-
givare ST 300 och skall inte ses som en fullstandig
produktmanual. For fullstandig information, se med
produkten bifogad manual.

Funktion

All programmering utfors via tryckknapparna pa front-
displayen Fig. 1. Vred (1) anvands for val i menyer och for
att bekrafta information. ESC knapp (2) gar ur meny eller

en parameter, eller ignorerar parametern eller visat varde.

Fronten lases upp med knapp (3).

Fig. 1

Parameterval

For parameterval, se Fig. 2.
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Fig. 2
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Elanslutning

Matarkabeln ansluts till plint (6) Fig. 3. Matarkabeln for
flaktmotorn ansluts till plint (7). Startsignal kopplas
mellan DI1 och +24 vid plint (8). Styrsignal fran tryckgivare
kopplas mellan COM, Al1 och +24 vid plint (8, 9).
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*Vid 1-fasmatning dr plintarna mdrkt "R/L1" och "S/L2/N".
Vid 3-fasmatning dr plintarna mdrkt "R/L1", "S/L2" och "T/L3".

Fig. 3

Elférbindningsschema FB flaktmotor 3-fas

SFC 30001/ 230 V/400 V (D-koppling)
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FUMEX SFC for tryckgivare

Programmering

Programmera samtliga parametrar enligt program- OBS! Parametrar med gron text kan andras for att an-
meringsguiden, se sida 3. Starta langst upp och ga nerat. passas till aktuell anlaggning. Rédmarkerade parametrar
Under programmering far inte flakten erhalla startsignal, avlases pa aktuell motor. Bldmarkerad parameter "r P/ "
vilket innebar att DI1 och +24 (8) inte far vara slutna. anger onskat tryck i huvudstam. Kontrollera varde pa

tryckgivaren ST 300.
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Meny =] o Funktion
LonF FULL Access till configurationen
drl - CEE Variabelt vridmoment
CEL- Frl Byte av referenskélla
51 11- bFr Motorfrekvens (Hz)
Si (1= Un5 Nominell motorspanning (V)
g1 1- Fr§ Nominell motorfrekvens (Hz)
Sl (1= nlr Motormarkstrém (A)
g1 1- nSF Nominellt motorvarvtal (rpm)
501- ACC Acceleration (s)
501- dEL Retardation (s)
500- (L 57 Min. frekvens (Hz)
S11- HSF Max. frekvens (Hz)
g1 - [ EH Termiskt motorskydd (A) = Motormarkstrom
drl - ASY- et Motorparameter val
drl - ASY- £ Motorns Cos-fi
drl - SFr Switchfrekvens (kHz)**
f_.0- ECE Typ av 2-tradstyrning
Fln- SEE- SEE Stopptyp
Fln- Fid- IF Reglersvar
Fln- P id- Pl Intern Pl-referens
Flin- Fid- PIF Min PID feedback
Fln- Fid- PIFZ Max PID feedback
Fln- Fid- FIPc Max PID referens
Flln- Fld- Pl Intern borvarde till Pl-regulator (Pa)
Fln- Fid- rPh Pl proportionell forstarkning
Fln- Fid- ri b Pl integral forstarkning

** Andras bara vid ovanligt ljud fr&n motorn.
*** 500 Pa for laboratorieutsug, 1500 Pa for industri- och avgasutsug.

Avprogrammering

Vid aterstalining till fabriksinstalining, gor enligt nedan:

Om displayen inte visar rd4, tryck ESC tills den gor det.
Ga till meny [anF och vélj parameter FL5-, andra vérdet
fran FL5 1 till FrY-, bekrafta med ENT. Andra ALL. till
ALL' genom att trycka ENT. Ga bakat ett steg i menyn
med ESC och &ndra fran Fr4- till 5F5. Tryck ENT och
andra nf till Y£5 genom att hdlla in ENT i 5 sekunder.
Omvandlaren ar nu fabriksinstalld och redo for
programmering.

Fabriks-
installning

1rn
ARy yN]

E’H'H'l
Ju

Rekommen-
derat varde
Valt viarde

UFg
Aic
Varierar
Varierar
Varierar
Varierar
Varierar
0

0

150

oo
Varierar
£os
Varierar
16

LEL
nSE
Al
HYES

mn
(AR}

aMmn
cud

annr
LJLH_H_I

*k*

165

nan
LI.LJLI

Programmeringsmanual



Fels6kning

Felsokning med paslagen stromforsorjning far | felsokningsguiden finns information som gor det lattare
endast utféras av auktoriserad elektriker. att identifiera fel som &r enkla att atgarda. Ga alltid
igenom felsdékningsschemat innan du kontaktar FUMEX.

Symtom Méjlig orsak Rekommenderad atgard

. DI1 och +24 ar byglade. Ta bort byglingen.
1. Programmeringen

misslyckas. Parametrarna ar ej programmerade Programmera i kronologisk ordning.
i kronologisk ordning.

2. Anlaggningen Kopplingen ar inte gjord enligt Kontrollera kabeldragningen.
fungerar inte. bifogat elférbindningsschema.

3. Prestandaforlust i o o
flakt Fel Rotationsriktning. Kontrollera rotationsriktningen.
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